dynie linii technologicznych
przetwarzania odpadoéw, jako
kluczowy element eliminowania

zagrozenia pozarowego i
wybuchowego w oparciu o
urzadzenia firmy Nederman.

Wltold Ga rlacz
Nederman Polska Sp 20,




Nederman

Nederman

- Siedziba w Helsingborg, Szwecja
- 2400 pracownikow w 25 krajach
- Spotki Sprzedazowe i Dystrybutorzy w 50 krajach

- Grupa notowana na gietdzie NASDAQ OMX Sztokholm,
przedsiebiorstwa o Sredniej kapitalizacji (NMAN)

- 13 zaktadow produkcyjnych na 5 kontynentach




Manufacturing and assembly units B Extraction &Filtr:

Process

Technolox
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B Duct&Fifter Tec rv';'cg,
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Maonitaring & Control Technology

MANUFACTURINGAND ASSEMBLY UNITSIN1S LOCATIONS AND13COUNTRIES
Australia/Melbourne - Extraction® Te Sweden / Helsingborg - Extraction&F
Brazil /SaoPaulo - Extrac Sweden/ Toredal - Extraction&
Denmark/Assens - Duct & Thailand / Chonburi - Duct & Filter
Finland/ Helsinki - Manit Germany / Friesenheim
India/Bangalore - Process USA/Boston - Monitonng &
China/Shanghai - Extract & ) US/Charlotte - Extractiont
China/Shanghai - Process Technology US/Thomasville - Du
China/Suzhou - Process Techno US/Trenton - Duct&F
Norway /Oslo - Monitoring
Poland /Marki ut action
UK/ Leeds - Duct & Filter Tec
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Nederman

Nederman Polska Sp. z 0.0.

Rok zatozenia 1997
Siedziba Marki

38 pracownikow

Biura Marki, Bytom, Gdynia, Poznan

B,
IReodIServic
ogistics

trukcje
istrady...



Struktura sprzedazowa

Obstuga

Sprzedaz produktow Skonfigurowane rozwigzania . .
posprzedazowa/serwisowa




Branze przemystu, w jakich pracujg nasze urzadzenia 1 instalacje

’ ,'.l oY

(P —
1 4! : - »

Jednostki strazy pozarnej i stuzb Stomatologia i ochrona zdrowia Przetworstwo spozywcze



Obrobka metalu Filtracja mgty olejowej

Transport i recykling materiatow Branza przetworcza i Inne branze
energetyczna



Odpylanie linii technologicznych przetwarzania
odpadow, jako kluczowy element eliminowania

zagrozenia pozarowego 1 wybuchowego w

oparciu o urzadzenia firmy Nederman.
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Dlaczego wystep
RDF?




Dlaczego wystepuje zagrozenie pozarowe 1 wybuchowe podczas produkcji paliwa
alternatywnego RDF?

Nederman

Obecnosc tatwopalnych materiatow

Rodzaj odpadéw Ciepll:};::;]aniﬂ “"ilg;tnnif: P{:.p:m
Papier i tektura 12300 19,00 12,00
Tworzywa sztuczne 31500 9,00 8,00
Guma/Skora 23300 9,00 20,00
Drewno 16300 19,00 5.00
Tekstylia 15900 22.00 7.00
Odpady organiczne 4300 65,00 11,00
Odpady kuchenne 10700 40,00 9,00
Odpady ogrodowe 9500 50,00 5,00
Frakcja < 10 mm 5000 20,00 50,00
Metale 0 5,00 93,00
Odpady inertne 0 2.00 98,00
Odpady pozostale 6700 30,00 30,00




Dlaczego wystepuje zagrozenie pozarowe 1 wybuchowe podczas produkcji paliwa
alternatywnego RDF?

Nederman

pyty tworzgce atmostere wybuchowa

Maksymalne cisnienie wybuchu pmax, [Dar] 6,5+0,3
Maksymalna szybkosc narastania cisnienia (dp/dt)

274 + 54
max, [Dar/s] (komora 20 )
Wskaznik wybuchowosci 74+ 14
Kst max, [I"l"l-bCll’fS]
Dolna granica wybuchowosci DGW, [g/m?] 60 + 3,1
Temperatura zaptonu obtoku pytu Tew, [°C] 560 + 12

Temperatura zaptonu warstwy pytu Tsmm, [°C] 310+ 3,0



Dlaczego wystepuje zagrozenie pozarowe 1 wybuchowe podczas produkcji paliwa
alternatywnego RDF? Nederman

Gtowne przyczyny:
brak odpowiednich wydajnych systemow odpylania




Nederman

Przyktadowa linia produkcji RDF




Nederman




Filtr z weglem aktywnym do redukcji emisji
L.Z0O - lotnych zwigzkdw organicznych

Nederman




Nederman

1. Eliminowanie zagrozenia wybuchowego i pozarowego na linii produkcyjnej RDF
poprzez odpylanie drobnych frakcji pytowych 1 LZ0.

2. Hermetyzacja procesu produkcyjnego.

~— "t 4 — -




Dlaczego wystepuje zagrozenie pozarowe 1 wybuchowe podczas produkcji paliwa
alternatywnego RDF?

Nederman

Gtowne przyczyny:
brak zabezpieczenia przeciwwybuchowego instalaci
odpylania

-




\lederman




Nederman




Nederman

Gtowne przyczyny:

brak zabezpieczenia lini produkcyjnych poprawnymi systemami
PIZeCclwpozarowymi



Nederman

System gaszenia iskier

Alarm systems

1

BM 4-3 | Flashin
Spark alarm unit { lamp .
-apP“oveqmre\‘ KK 2
aﬂu‘a\t Connection
e 3
S\;stem
[1]
& P> 7 bar
DFW
Flow
monitor

SP2D-R
Extinguisher

FSK-2
Spark alarm

Functional diagram of spark extinguishing system




Nederman

Gtowne przyczyny:

niewtasciwa eksploatacja instalacji technologicznych



Dlaczego system odpylania linii produkcji paliwa RDF

.
jest wazne’

1. Eliminowanie zagrozenia wybuchowego 1 pozarowego odpylanie drobnych frakcji
pytowych 1LZO0.

Redukcja stezenia pytow w powietrzu

Odpylanie usuwa pyty u zrodta ich powstawania
Poprawa warunkow pracy 1 bezpieczenstwa personelu
Hermetyzacja procesu produkcyjnego

Wptyw na jakosc paliwa RDF

N 1A W

Suszenie materiatu gotowego RDF poprzez intensywne wentylowanie I
odprowadzenie wilgoci z hali magazynu



Nederman

odpylacz Nederman LBR - ograniczone
ryzyko blokady workdw dzieki obecnosci
strony brudnej wewnatrz worka
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Nederman

Filtr workowy typ LBR wersja z klapami
przeciwwybuchowymi zgodna z dyrektywag
ATEX z certytikatem jednostki notytikowanej




Witasciwosci fizyko-chemiczne odpylanego pytu Nederman
z produkcyi RDF




Nederman

Automatyka




Pulpity nawigacyjne

Wykresy Widzety Tabele
Przedstawianie przesztych ~ Przedstawianie Przedstawianie list
wartoscl wartosci biezacych wartoscl

N FABTECH (DEMO) / FABTECHFAIR / MCP Take a tour Tenant: ~ Fabtech (DEMO) Your time:  02:14:19 AM l?

Plant time zone: America/Chicago
MCP V2

o j @ Last 6 hours jgg = E

System Info Filtration Alerts and Alarms

Status Primary Filter Pressure After Filter

Running B

Name Priority Last occured
Total Operating Time

] (1] o
E‘ v E‘ No data
[ ) 750 1750
) 2001
% :> 210 0 x
0 Pa 2501 o Pa 2501
3548 h e} -
Delta Pressure
‘ Time since service 25k i
e !
2 254 h B
1k
0.5k

i}

02 PM 03 PM 04 PM 05 PM 06 PM 07 PM
Fan Information Filter Cleanir g Discharge
Status Fan Speed Airstream Temperature Compressed Air Switch Pulse Valve Function Bin Level Indicator
@ S = m o o ] aE— o
B 150\ B @ [ [ [ B
H 2000°
Running 1765 2201 OK OK OK
[ rpm 2501
']
2cC
© Extras
- . B Airstream Temperatura Airstream Temperature
100 . & o i
80 [ 80 [EY
02 PM 03 PM 04 PM 05 PM 06 PM 07 PM " 60
40
=& Motor Current =+ Duct Pressure =B Air Flow oy
0 0

21c

02 PM 04 PM 06 PM




Wyposazenie

Nederman

3G/4G

Ethernet

Chmura

Insight Control

Insight Control
RS485

RS485

4/20 mA / 0-10V

Czujniki Plyta rozszerzajaca | VFD



Centrum serwisowe

Widok mapy/karty Oznaczenie lokalizacji zaktadu
Przetgczanie miedzy widokiem Pokazuje lokalizacji obiektu i wszelkie
mapy a widokiem kart aktywne alarmy
Nederman insight Tenant  All renants Yourtime: 102303 PM

NAVIGATION
SEARCH IN
B All tenants
type country, city, site name.

4 Action center R 4

‘ User preferences

Q Administration

Pole informacyjne o statusie Widok umozliwiajgcy nadanie priorytetu alarmom / lokalizacji

Pokazuje liczbe lokalizacji/systemow/aktywnych alarméw.



larmy 1 powiladomienia

= Alarmy z systemu Insight Control sg przesytane do chmury

= Powiadomienia za poSrednictwem poczty, aplikacji mobilnej1 wiadomosci
SMS/text

=
/ IV Nederman Insight x \W Cfisten  — X all AT&T = 07.58 ¥ % 84 % mm
<« e [ @ Sikker | https;/insight.nederman.com/alarm-center/alarms/list/31838bce-350b-4842-886e-971167395932 ﬁ] B0 &G H 39 : < Inredo Helsingborg I e}
i Tenant:  inredo A5 English v Christian Rudebeck Holm v
Nederman Insight lP ‘ s Your time: M| Plant time:

NAVIGATION Alarmcenter @0 @ dP filter > 100 Pa @ Main dustex...

@R Action center Last occured: 2018-04-16 01:57:24 p.m.

‘ Alarm center

A2 Trend analysis

Q ‘ All companies ‘ All plants ‘ All systems. ‘ Active (default)

Christian Test Rule @ Main dust ex...

FIRST OCCURENCE+  LASTOCCURENCE:  PRIORITY: AlarmType s ALARM NAME ¢ DESCRIPTION = STATUS: COMPANY: PLANT= SYSTEM

Last occured: 2018-04-16 01:56:24 p.m.
Apr 16,2018, 1:45:24  Apr 16, 2018, 1:50:54 Dust fan airflow guard X kw Dust fan airflow guard X kW f— Inredo A8 Inredo Main dust

PM PM overload overload Helsingborg ~ extraction system

Dust fan airflow guard X k... & Main dustex..

Apr 16, 2018, Apr 16, 2018, 1:50:24 Christian Test Rule Christian testing Raised |nredo AB Inredo Main dust

11:30:24 AM PM notifications. Helsingborg extraction system Last occured: 2018-04-16 01:55:54 p-m.

Apr 13,2018, Apr 16, 2018, 1:24:54 Vibration alert The vibration is above 5 Raised Inredo AB Inredo Main dust

11:20:24 AM PM mm/s. Helsingborg extraction system Vibration alert o Main dust ex...

Apr 13,2018, Apr 16, 2018, CNC fan airflow guard X kW CNC fan airflow guard X kW . Inredo Main dust Last occured: 2018-04-16 01:24:54 p.m.
Raised Inredo AB

10:36:54 AM 12:47:24 PM overload overload Helsingborg extraction system

. . CNC fan airflow guard X k... Main dust ex..
Apr12,2018,2:2424  Apr 16, 2018, 1:51:24 4P filter > 100 Pa 4P filter > 100 Pa Raised \nredo AB \nrec.io Main d\ijst g o
PM Helsingborg extraction system

Last occured: 2018-04-16 12:47:24 p.m.

ﬁ Administration

ull AT&T = 07.58

7 % 84 % )

< Christian Test Rule

M| Plant time:

Priority: Medium ®

First occured: 2018-04-16 11:30:24 a.m.
Last occured: 2018-04-16 01:56:24 p.m.
System: Main dust extraction system
Company: Inredo AB

Plant: Inredo Helsingborg

Elapsed: 0d 20h 27m 56s
SLA Countdown: 0d 21h 32m 4s

ACIONIEEEe m

Historical Data >

Description:
Christian testing notifications...

Rule details:
(sysb_pdo_parameter2 > 600)

Subscribers (1) >

Notes (0) >




Nederman

Wentylatora w wersji zgodnej z dyrektywa
ATEX typ Combifab




Nederman

Klapa przeciwwybuchowy typu CARZ z
certytikatem ATEX jednostki notytikowane;




Nederman

Orurowanie - rury gtadkie tgczone za pomoca
szybkoztaczek lub kotnierzowo

“«D /




Nederman

Zasuwa p.pozarowa dla stref pozarowych




Instalacja centralnego odkurzania
zgodna z dyrektywag ATEX




Nederman
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Nederman

Historia



Nederman

The Clean Air Company

We protect people, planet & production
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