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Nederman

• Siedziba w Helsingborg , Szwecja

• 2400 pracowników w 25 krajach

• Spółki Sprzedażowe i Dystrybutorzy w 50 krajach

• Grupa notowana na giełdzie NASDAQ OMX Sztokholm, 

przedsiębiorstwa o średniej kapitalizacji (NMAN)

• 13 zakładów produkcyjnych na 5 kontynentach





Nederman Polska Sp. z o.o.

• Rok założenia 1997

• Siedziba Marki

• 38 pracowników

• Biura Marki, Bytom, Gdynia, Poznań



Struktura sprzedażowa

Sprzedaż produktów Skonfigurowane rozwiązania
Obsługa

posprzedażowa/serwisowa



Branże przemysłu, w jakich pracują nasze urządzenia i instalacje





Odpylanie linii technologicznych przetwarzania

odpadów , jako kluczowy element eliminowania

zagrożenia pożarowego i wybuchowego w 

oparciu o urządzenia firmy Nederman.



Dlaczego występuje zagrożenie pożarowe i 

wybuchowe podczas produkcji paliwa alternatywnego 

RDF?



Dlaczego występuje zagrożenie pożarowe i wybuchowe podczas produkcji paliwa 

alternatywnego RDF?

Obecność łatwopalnych materiałów



Dlaczego występuje zagrożenie pożarowe i wybuchowe podczas produkcji paliwa 

alternatywnego RDF?

pyły tworzące atmosferę wybuchową



Dlaczego występuje zagrożenie pożarowe i wybuchowe podczas produkcji paliwa 

alternatywnego RDF?

Główne przyczyny: 

brak odpowiednich wydajnych systemów odpylania



Przykładowa linia produkcji RDF





Filtr z węglem aktywnym do redukcji emisji 

LZO – lotnych związków organicznych



1. Eliminowanie zagrożenia wybuchowego i pożarowego na linii produkcyjnej RDF 

poprzez odpylanie drobnych frakcji pyłowych i LZO.

2. Hermetyzacja procesu produkcyjnego.



Dlaczego występuje zagrożenie pożarowe i wybuchowe podczas produkcji paliwa 

alternatywnego RDF?

Główne przyczyny: 

brak zabezpieczenia przeciwwybuchowego instalacji 

odpylania







Główne przyczyny: 

brak zabezpieczenia linii produkcyjnych poprawnymi systemami 

przeciwpożarowymi



System gaszenia iskier



Główne przyczyny: 

niewłaściwa eksploatacja instalacji technologicznych



Dlaczego system odpylania linii produkcji paliwa RDF 

jest ważne?

1. Eliminowanie zagrożenia wybuchowego i pożarowego odpylanie drobnych frakcji 

pyłowych i LZO.

2. Redukcja stężenia pyłów w powietrzu

3. Odpylanie usuwa pyły u źródła ich powstawania

4. Poprawa warunków pracy i bezpieczeństwa personelu

5. Hermetyzacja procesu produkcyjnego

6. Wpływ na jakość paliwa RDF

7. Suszenie materiału gotowego RDF poprzez intensywne wentylowanie i 

odprowadzenie wilgoci z hali magazynu 







Filtr workowy typ LBR wersja z klapami 

przeciwwybuchowymi zgodna z dyrektywą 

ATEX z certyfikatem jednostki notyfikowanej`



Właściwości fizyko - chemiczne odpylanego pyłu 

z produkcji RDF



Automatyka



Widżety

Przedstawianie  

wartości  bieżących

Wykresy

Przedstawianie  przeszłych 

wartości

Tabele

Przedstawianie  list 

wartości

Pulpity nawigacyjne



Czujniki Płyta rozszerzająca VFD

Insight Control

Chmura

4/20 mA / 0-10V

3G/4G

Ethernet

RS485
RS485

Wyposażenie 



Oznaczenie lokalizacji zakładu
Pokazuje lokalizacji obiektu i wszelkie 
aktywne alarmy

Widok mapy/karty
Przełączanie między widokiem 
mapy a widokiem kart

Pole informacyjne o statusie
Pokazuje liczbę lokalizacji/systemów/aktywnych alarmów.

Widok umożliwiający nadanie priorytetu alarmom / lokalizacji

Centrum serwisowe 



Alarmy i powiadomienia

▪ Alarmy z systemu Insight Control są przesyłane do chmury

▪ Powiadomienia za pośrednictwem poczty, aplikacji mobilnej i wiadomości 

SMS/ text

▪ Obsługa w chmurze lub aplikacji mobilnej



Wentylatora w wersji zgodnej z dyrektywą 

ATEX typ Combifab



Klapa przeciwwybuchowy typu CARZ z 

certyfikatem ATEX jednostki notyfikowanej



Orurowanie – rury gładkie łączone za pomocą 

szybkozłączek lub kołnierzowo



Zasuwa p.pożarowa dla stref pożarowych



Instalacja centralnego odkurzania 

zgodna z dyrektywą ATEX



Właściwości fizyko - chemiczne odpylanego pyłu 

z produkcji RDF



Historia



B

The Clean Air Company
We protect people, planet & production



The Clean Air Company

We protect people, planet and production

from harmful effects of industrial processes
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